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仪器名称：
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电子烟高低温抽吸测试机

型号/规格：
 Model/Type

FH-D397

制造厂商：
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东莞飞弘仪器设备有限公司

出厂编号：
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FH-D397-001 管 理 号：
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校    准    说    明
DIRECTIONS OF CALIBRATION  

证书编号：
Certificate No. 

2GB21072391720-0005

本机构质量管理体系符合ISO/IEC17025标准要求。
The quality system is in accordance with ISO/IEC17025. 
1.证书内页中"P"代表"合格","F"代表"不合格","N/A"代表"不适用"。 
In the datasheet,"P" represents "Pass" and "F" represents "Fail" and "N/A" represents "Not Applicable".
2.本证书编号具有唯一性，后缀若带有"A~Z"的证书为替换证书，自发出后原证书即刻作废。 
Each certificate has a unique number,The suffix of "A~Z" will be added to the number as a replacement of the old 
version.  The original certificate will be officially invalid once the new certificate number is issued.
3. 环境条件。(Environmental condition during the calibration).
           温度(Temperature): 22℃      相对湿度  (Relative Humidity):  58  %
4. 校准地点。(Place of the Calibration).
           客户现场(308室)
 
5. 被校准仪器限制使用条件。(Limiting condition of the instrument Calibration).
           -----

6. 本次校准的技术依据。(Reference documents for the Calibration).

JJG 238-2018  时间间隔测量仪检定规程  Verification Regulation of Time Interval Meters 
 JJF 1101-2019  环境试验设备温度、湿度参数校准规范  Calibration Specification for Environmental Testing 
Equipment for Temperature and Humidity Parameters 

 JJF(力赛）35  产品检验用检具校准规范   C.S. of inspection tools for product inspection 
 

7. 本次校准使用的主要计量标准器具。(Main standards of measurement used in the Calibration).

名称
Description

出厂编号
Serial No.

证书号/有效期
Certificate No./ Due Date

溯源机构
Traceability 

Institute

技术特征
Technique Character

    数据采集器     MY41018948 3GC21032470733-0089 / 2022-03-30     广州力赛计量检
测有限公司

    U=0.2℃， k=2

    数显卡尺     K15E295129 3GC21020163584-0830 / 2022-02-19     广州力赛计量检
测有限公司

    U=0.01mm (k=2)

    秒表     SP01 D2077920 / 2021-11-08     广州市番禺质量
技术监督检测所

    日差：U=0.05s/d,时间间隔：U=0.02s，
k=2

    四线制铂电阻
温度探头

    
(卡)MY4116594

2

3GC21060282403-3753A / 
2022-05-07

    广州力赛计量检
测有限公司

    A级

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd

1. 本结果只与受校准/试验样品有关。The result relate only to the items calibrated/testing.
2. 未经本机构书面批准，不得部分复制校准/试验报告。This certificate or report shall not be reproduced except in 
full, without the written approval of our station.
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1、外观以及一般性检查：         正常                             

      In view of External and Generality check :         Pass                             

                 

2、温度测量（Temp. measurement）                                                                

2.1 测量点布置图（Measurement point graph）:                                                                

        上层             中层                 下层         

    1         2                             6         7     

                            5                                 

    4         3                             9         8     

        门             门                 门         

2.2 温度测量（Temp. measurement）:                                                                

    设置值:(Setting)            -20.00 ℃                                         

    指示值:(Indicated）            -20.00 ℃                                         

    测量点     最大值     最小值         不确定度        

    Measuring point     Max     Min         Uncertainty           

    温度(Temp)     (℃)     (℃)         (℃)           

    1     -19.46     -19.60         0.2         

    2     -19.33     -19.48         0.2         

    3     -19.72     -19.90         0.2         

    4     -20.22     -20.39         0.2         

    5     -20.00     -20.20         0.2         

    6     -19.66     -19.80         0.2         

    7     -19.57     -19.70         0.2         

    8     -19.92     -20.10         0.2         

    9     -20.09     -20.30         0.2         

                                                                    

                        实测值     允许误差  结论         

                        Measured     MPE  Conclusion        

                        (℃)     (℃)     (Pass/Fail)         

温度上偏差（Temperature deviation）：                        0.67         ± 2.00     P         

温度下偏差（Deviation at temperature）：                        -0.39         ± 2.00     P         

温度波动度（Temp fluctuation）:                    ± 0.11         ± 0.50     P         

温度均匀度（Temp uniformity）:                        0.90         ≤ 2.00     P         

                 

                 

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd

证书编号：
Certificate No.

2GB21072391720-0005

证书/报告内页：
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2.3 温度测量（Temp. measurement）:                                                                

    设置值:(Setting)            0.00 ℃                                         

    指示值:(Indicated）            0.00 ℃                                         

    测量点     最大值     最小值         不确定度        

    Measuring point     Max     Min         Uncertainty           

    温度(Temp)     (℃)     (℃)         (℃)           

    1     -0.22     -0.39         0.2         

    2     0.16     0.00         0.2         

    3     -0.44     -0.59         0.2         

    4     -0.63     -0.79         0.2         

    5     -0.51     -0.68         0.2         

    6     -0.95     -1.10         0.2         

    7     -0.82     -0.98         0.2         

    8     -0.75     -0.88         0.2         

    9     -0.31     -0.48         0.2         

                                                                    

                        实测值     允许误差  结论         

                        Measured     MPE  Conclusion        

                        (℃)     (℃)     (Pass/Fail)         

温度上偏差（Temperature deviation）：                        0.16         ± 2.00     P         

温度下偏差（Deviation at temperature）：                        -1.10         ± 2.00     P         

温度波动度（Temp fluctuation）:                    ± 0.09         ± 0.50     P         

温度均匀度（Temp uniformity）:                        1.10         ≤ 2.00     P         

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd
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2.4 温度测量（Temp. measurement）:                                                                

    设置值:(Setting)            25.00 ℃                                         

    指示值:(Indicated）            25.00 ℃                                         

    测量点     最大值     最小值         不确定度        

    Measuring point     Max     Min         Uncertainty           

    温度(Temp)     (℃)     (℃)         (℃)           

    1     24.98     24.81         0.2         

    2     25.20     25.00         0.2         

    3     24.55     24.40         0.2         

    4     24.67     24.51         0.2         

    5     24.44     24.31         0.2         

    6     24.11     23.91         0.2         

    7     24.32     24.21         0.2         

    8     24.80     24.61         0.2         

    9     24.84     24.71         0.2         

                                                                    

                        实测值     允许误差  结论         

                        Measured     MPE  Conclusion        

                        (℃)     (℃)     (Pass/Fail)         

温度上偏差（Temperature deviation）：                        0.20         ± 2.00     P         

温度下偏差（Deviation at temperature）：                        -1.09         ± 2.00     P         

温度波动度（Temp fluctuation）:                    ± 0.10         ± 0.50     P         

温度均匀度（Temp uniformity）:                        1.06         ≤ 2.00     P         

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd

证书编号：
Certificate No.

2GB21072391720-0005

证书/报告内页：
Data Sheet. ID:GL.WI-06-21022219699(1420951957673201665)

第5页 / 共10页
Page 5 of 10  



                 

2.5 温度测量（Temp. measurement）:                                                                

    设置值:(Setting)            35.00 ℃                                         

    指示值:(Indicated）            35.00 ℃                                         

    测量点     最大值     最小值         不确定度        

    Measuring point     Max     Min         Uncertainty           

    温度(Temp)     (℃)     (℃)         (℃)           

    1     34.80     34.60         0.2         

    2     34.55     34.41         0.2         

    3     34.51     34.30         0.2         

    4     34.67     34.51         0.2         

    5     33.78     33.60         0.2         

    6     33.61     33.45         0.2         

    7     34.34     34.20         0.2         

    8     34.87     34.73         0.2         

    9     33.94     33.81         0.2         

                                                                    

                        实测值     允许误差  结论         

                        Measured     MPE  Conclusion        

                        (℃)     (℃)     (Pass/Fail)         

温度上偏差（Temperature deviation）：                        -0.13         ± 2.00     P         

温度下偏差（Deviation at temperature）：                        -1.55         ± 2.00     P         

温度波动度（Temp fluctuation）:                    ± 0.11         ± 0.50     P         

温度均匀度（Temp uniformity）:                        1.28         ≤ 2.00     P         

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd
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2.6 温度测量（Temp. measurement）:                                                                

    设置值:(Setting)            50.00 ℃                                         

    指示值:(Indicated）            50.00 ℃                                         

    测量点     最大值     最小值         不确定度        

    Measuring point     Max     Min         Uncertainty           

    温度(Temp)     (℃)     (℃)         (℃)           

    1     49.91     49.71         0.2         

    2     49.69     49.52         0.2         

    3     48.99     48.81         0.2         

    4     49.49     49.31         0.2         

    5     49.00     48.80         0.2         

    6     48.66     48.50         0.2         

    7     48.87     48.70         0.2         

    8     48.80     48.61         0.2         

    9     49.39     49.21         0.2         

                                                                    

                        实测值     允许误差  结论         

                        Measured     MPE  Conclusion        

                        (℃)     (℃)     (Pass/Fail)         

温度上偏差（Temperature deviation）：                        -0.09         ± 2.00     P         

温度下偏差（Deviation at temperature）：                        -1.50         ± 2.00     P         

温度波动度（Temp fluctuation）:                    ± 0.10         ± 0.50     P         

温度均匀度（Temp uniformity）:                        1.21         ≤ 2.00     P         

                 

3、容量校准( Capacity Calibration)：                                                                

工位         项目         实测值     不确定度                 

1         Item         Measured     Uncertainty                

            (mm)         (mm)     (mm)                 

    容积瓶内直径         32.44     0.03                 

    容积瓶深度         66.67     0.03                 

                        （mL）     （mL）                 

        折算容积瓶容积     55.103     5                 

                                                                

                 

                 

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd
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3、容量校准( Capacity Calibration)：续上                                                                

工位         项目         实测值     不确定度                 

2         Item         Measured     Uncertainty                

            (mm)         (mm)     (mm)                 

    容积瓶内直径         32.44     0.03                 

    容积瓶深度         66.68     0.03                 

                        （mL）     （mL）                 

        折算容积瓶容积     55.112     5                 

                                                                    

                                                                

工位         项目         实测值     不确定度                 

3         Item         Measured     Uncertainty                

            (mm)         (mm)     (mm)                 

    容积瓶内直径         32.43     0.03                 

    容积瓶深度         66.66     0.03                 

                        （mL）     （mL）                 

        折算容积瓶容积     55.061     5                 

                                                                    

4、时间（Time ）:                                                            

工位     标准值     指示值     误差     不确定度                     

1     Reference     Indicated    Error     Uncertainty                    

        (s)     (s)     (s)     (s)                     

    2.00     2.14     0.14     0.3                     

    4.00     4.11     0.11     0.3                     

        6.00     6.08     0.08     0.3                     

        8.00     8.12     0.12     0.3                     

                                                                    

工位     (s)     (s)     (s)     (s)                     

2     2.00     2.14     0.14     0.3                     

        4.00     4.11     0.11     0.3                     

        6.00     6.13     0.13     0.3                     

        8.00     8.12     0.12     0.3                     

                                                                    

                                                                    

                                                                    

广州力赛计量检测有限公司
Guangzhou LiSai Calibration and Testing Co. ,Ltd
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4、时间（Time ）:续上                                                                

工位     标准值     指示值     误差     不确定度                     

3     Reference     Indicated    Error     Uncertainty                    

        (s)     (s)     (s)     (s)                     

    2.00     2.11     0.11     0.3                     

    4.00     4.13     0.13     0.3                     

        6.00     6.14     0.14     0.3                     

        8.00     8.16     0.16     0.3                     

                                                                    

                 

5、吸烟口数（Number of smoking ports）：                                                                

工位     标准值     指示值     误差                          

1     Reference     Indicated    Error                          

        (次)     (次)     (次)                          

    5     5     0                          

    10     10     0                          

                                                                    

工位     标准值     指示值     误差                          

2     Reference     Indicated    Error                          

        (次)     (次)     (次)                          

    5     5     0                          

    10     10     0                          

                                                                    

工位     标准值     指示值     误差                          

3     Reference     Indicated    Error                          

        (次)     (次)     (次)                          

    5     5     0                          

    10     10     0                          
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1.按用户要求指定温度点校准；                                                                

Calibration point is according to the requirements of the user specified temperature ;                                                                

2.各校准点位置与工作室内壁的距离不小于各边长的1/10；                                                                

The schools on time position and studio wall distance of not less than 1/10 of each side;                                                                

3.校准时设备处于空载状态；                                                                

The equipment is no-load condition during calibrate;                                                                

                 

                 

                 

                 

                 

附： 关于测量结果不确定度的说明:                                                            

appendix：Directions of uncertainty in the calibration                                                            

    1.依据(Reference document)                                                            

    JJF 1059.1-2012测量不确定度评定与表示                                                            

    (JJF 1059.1-2012 Evaluation and Expression of Uncertainty in Measurement)                                                            

    2.测量结果扩展不确定度 (Expanded uncertainty of the measurement results)                                                            

    k=2                                                             
---------------以下空白(The below is blank)-----------------
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